AQ1 Zaklad wytwéry f Manufacturer's works / Herstellerwerk

Art der Pruefbescheinigungen

AO2 Rodzaj dokumentu kontroinego / Type of inspection document /

12021 Data/Date/Datum

ﬁ_\r Zawiercie
ST Cormercial Metals SWIADECTWO ODBIORU 3.1 26.08.2019
c = INSPECTION CERTIFICATE 3.1
p. z 0.0. "
42-400 Zawiercie, ABNAH'\gﬁP;:" I:gg&GNIS 3.1 AO3 Nr/ No.
ul. Pilsudskiego 82 il
www.cmcpoland.com 82814263 573172E216
A0B.1 206
Zamawiajgcy :
Purchasgr: KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA CMC Poland Sp. z 0.0, posiada cenyﬁk.aly
Besteller: ; Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
UL PadereV\_Iskl.ego 120 wydanego przez TUV NORD wg norm:
42-400 Zawiercie EN IS0 9801
EN 150 14001
PM-N 18001
A0B.2 Numery rejestracyjne certyfikatdw:
Adrgs wysy{kowy‘: 04 100977486
Dolvery Sdress: KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA 04 104 977486
UL. Paderewskiego 120 ACDSO0 116/0334/50/2013
42-400 Zawiercie
AO7 ADB A10 "1

Nr zaméwienia klienta

Nr zlecenia, przydziaiu

Nr dowodu dostawy

Nr wagonu, samochodu

Purchase order numbsr Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
AWI/ZAW/06922/2019 3811929 82814263 SZA 56681/SC 7886M

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode

30014216

PZ_12_B500SP_12,00

B01, B0OS-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Prgty ebrowane BS00SP
12,00 mm 12,00 m

Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:

{Rebars B500SP /Betonstahl B500SP

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren

Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Strangguf

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

BO3 BO2 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [ka}
PN-H-83220:2018-02 PN-H-83220:2018-02 PN-H-93220:2018-02
B500SP 573172 1 2380.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 . f
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmeize-nr Partie Nr.
573172 573172E216 0,20 0,96 0,16 0,014 0,025 0,08 0,11 0,22 0,003 0,027 0,011
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
v Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (o] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,002 0,001 0,0004 0,015 0,40 0,0089 0,000 0,0015 0,006 0,00 0,001 0,000 0,003
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozdagania / Tensile test/ Zugprobe
BOS5 [ 20
Plzea‘e;enle €15 Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) | (Re,rzecz/Re,nom.) Wspg‘:;,ynmk C18 c19 Préba
Test R C1R1 212 ci3 Cantraction Wydhuzenie prébek c18 {Re,act/Re,nom.) uzebrowania Masa 1 m; Préba 2ginania | zginania i
foPg]” e ATkl [Brucheinschna|  S0093%00 | Reference (heat) treatment of samples | Re/Re | (Reist/Ronenn) | Relaliverbarea ‘2% PO MEIerTUn | Bendtest | odginania
jun AQt %] Referenz (warme) behandlung von Bezogene fal Biegentest | Rebend fest
1% Probenabschnitten R'ppe?rﬂ“he .
1 554 659 18,8 10,1 1,190 0,074 0,901 Pozytyw | Pozytyw
2 553 652 18,2 9,3 1,179 0,074 0,898 Pozytyw | Pozytyw
3 561 665 19,7 9,5 1,185 0,074 0,892 Pozytyw | Pozytyw
4 579 877 18,5 8,7 1,169 0,074 0,894 Pozytyw | Pozytyw
5
6
7
8




A01 Zaklad wytwdrozy / Manufacturer's works | Herstellerwerk | AO2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z702.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
J| Commercial Metals SW'ADECTWO ODBIORU 3.1 26.08.2019
cMC Pol dis INSPECTION CERTIFICATE 3.1
oand Sp. z 0.0. ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
42-400 Zawiercie, AO03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
www.cmcpoland.com 82814263 573172E216
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Pomiar twardosci HB Préba udarnosciowa Informacje Lzupelniajace Ig’:se?adf:;i:g;t’: Inne badania wyrobu
Hardness HB Charpy impact Supplementary information| ‘p iy Other product tests
Test Brinnelharte HB Kerbschlagarbeit Erganzends Angabsn e';:)'f‘l’]’r“gzr’e'e Zerstorungsfreie Prufunger
c02 D51
c32 c40 c40 C40 c40 C40 ca1 22 " - C50 .
TwardoS¢ w stanie dostawy | €43 ca3 c43 c43 €43 | szerokos6 probki do badari Temp K'gi';:;’;o‘:,“:}el:;"'saa;r;:e" Préba speczania Dggfﬂzxm
Hardness in delivery state KV KU KCcv Kcu KCuz2A Width of test piece Lage des P i L ing test Entkohlung
Brinnetharte Lieferzustand 2] 1] Wem?] | [em?] | [emd) Probenbreite oc] Stauchprobe Tmm]
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
|D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN 64/H-04510 ASTM E-45mA DIN 50802
Data Oznaczenie wirgceri / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH cT CH DT DH K
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Fodzaj | A
badania / ! ucture / Makr al !
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test I I H v v Vi Vil vl | Il 1] v v \l Vi Vi
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzgj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkosé ziarna / Grain size / Korngrosse PN-EN 1SO 843
Przegrzewno$c / Susceptibility to overheating/ g
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-EN 150 643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504.1863
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE . Informacje uzupeiniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
Dozbrojonisbaivny wg PRS2 N TSUS
Keajory Camyfibnt Sarvéciaiowoes. | W EE’Z‘ML e
Ukytiowych $ir SRE-UWE-RJE wydasty przez ‘ " e Contytial
Zetom Katowion Cort i CRIS-EPRZ BHON - Z5Y - 2048
Krajowa Dakdarac]s Vikatohweotel iliytkouyek
rr HiB {warsfa 3] + WG SMa.coMm T -
oeiioata o A 82 C.IHTROIOTOOE1615
ArOSD TbZRS 103 S AT208 9327 304 T 45 12.20°6. S StaMcCHemcet
Klasa jakosci powisrzehni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen| — 1aosd Oodri Tadteiina 1T8-1027-2017801 15 wydiie 1200 6092017,
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm |Z02.2, Z03
ODDZIAL BROZCH SAKOSG
K500C-T / 85212540 Kontrola jakosci ~ER T
201 . Quality Control Office Robru M CERE
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle OO o
The producer guarantees that the detivery goods are in accordance with the conditions of the order. \
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Robert Goncerz
Z08 Nr reiestr R ed bar/R: ierunc immer - BDO 000003392




