AO01 Zaklad wytwarczy [ Manufacturer's works | Herstellerwark

AO2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /

Z02.1 Data/Date/Datum

i T _ Art der Pruefbeschein'igungen Zawiercie
mf Commercial Metals SWIADECTWO ODBIORU 3.1 26.08.2019
&4iC Poland 8 INSPECTION CERTIFICATE 3.1
oland Sp. z o.0. )
42.400 Zawiercie, ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 T
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
www.cmepoland.com 82814263 573179E216
ADB.1 Z06
Zamawiajacy :
i) KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA QMC Poland Sp. 2 0.0. posiada cartylkaty
Besteller: UL, Pad ki 120 Zntegrowanego Systermu Zarzgdzania
- Fa ere“_’s |_ego wydanego przez T0V NORD wg rormm:
42-400 Zawiercie EN 150 9001
EN 150 14001
PMN-N 18001
A0B.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
gdr_es wysytkowy: 04 100 977486
Dolvery acress: KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA 04 104 977486
Ul. Paderewskiego 120 ACD90 116/0334/50/2013
42-400 Zawiercie
AQ7 A08 A10 1A11
Nr zaméwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order na. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
AWI/ZAWI06922/2019 3811929 82814263 SZA 56681/SC 7886M
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG
Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30014216 PZ_12_B500SP_12,00
B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt
Wyrob/Product/Product: Prety 2ebrowane B500SP B500SP /B 1l BS00SP

Wymiar/Dimensions/Dimensions:

12,00 mm 12,00 m

Proces wytwarzania/lManufacturing Process/Herstellverfahren: Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny lukowy, ciagle odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

B0O3 BO2 BO7 BO8 B13
Norma przedmiotowa Nerma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl istmasse [kg]
PN-H-93220:2018-02 PN-H-93220:2018-02 PN-H-93220:2018-02
B500SP 573179 2 4580.000
C71 SKEAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
B07 B07.1 . .
Nr wytapu Nr partli Cc Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Baich number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
573179 573179E216 0,20 0,94 0,17 0,015 0,025 0,08 0,12 0,23 0,003 0,027 0,012
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\" Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr o] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,001 0,001 0,0004 0,014 0,40 0,0089 0,001 0,0014 0,007 0,00 0,002 0,001 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozdagania / Tensile test / Zugprobe
BOS
c14 c17 c20
i c15 Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) (Re,rzecz/Re nom.) i c1s
P zenie - &l P! g g Wspéiczynnik c18 Préba
Test | . (:(:110 » o2 c13 | Gontraction P probek 16 | (Resct/Renom) |  uzebrowania s D o run | PP Zainania | zginenia
° n A[%] |Brucheinschnu| =009 Reference (heat) treatment of samples Rn/Re | (Re.ist/Renenn) | Relativerbarca |Mas PErMEISTIUN|  Bendiest | odginania
[MPa] MPs] e Veriéingerung S Metergewicht Biegentest | Rebend test
9 Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Bezogens Tka] 9 R Lo
Z 1%l Probenabschnitten Rlppe;ﬂache -
1 546 €38 23,2 12,4 1,168 0,082 0,876 Pozytyw | Pozytyw
2 534 625 246 13,3 1,170 0,082 0,885 Pozytyw | Pozytyw
3 543 634 24,0 12,8 1,168 0,082 0,888 Pozytyw | Pozytyw
4 555 651 22,5 12,0 1,173 0,082 0,880 Pozytyw | Pozytyw
5
6
7
8




A01-Zaktad wytwérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk |AD2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
4 i Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
SWIADECTWO ODBIORU 3.1 26.08.2019
cciP s INSPECTION CERTIFICATE 3.1
0'and sp. z o.0. ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
42-400 Zawiercie, A03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
www.cmepoland.com 82814263 573179E216
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Pomier twardoéci HB Préba udarnosciowa informacje uzupelniajace lg?: el:adrac;.lc;i:t’)t?s?: Inne badania wyrobu
Hardness HB Charpy impact Supplementary information| ~ rstg rungsireie Other product tests
Test Brinnelharte HB Kerbschlagarbeit Erganzende Angaben it ng N Zerstorungsfreie Prufunger
c02 Ds1
c32 c40 C40 c40 C40 c40 ca1 Cd4 , orani C50 .
Twardas¢ w stanie dostawy Cc43 C43 €43 C43 Cc43 Szeroko$¢ prébki do badari Temp K'g;::;‘:;r:ﬁ:;n:g;zek Préba speczania D;‘;:ﬁﬁ.';::?on
Hardness in delivery state KV KU KCV KCU KCu2A Width of test piece Lage des Pr py Upsetting test Entkohlung
Brinnetharte Lieferzustand 4] [l [Jem?) [Jem?] [J/em?] Probenbreite [°c] Stauchprobe [mm}
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 15 2 3 4 5 B 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN 64/H-04510 ASTM E-45mA DIN 50602
Data Oznaczenie wiracer / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
:::az:fa ! / /A Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
Type of test Numer wzorca / Template number Nurmer skali / Seale number
Test | Il m v \ \Y| Vil Vil I 1] n [\ v \Y| Vi VIH
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Komngrosse PN-EN 1SO 643
Przegrzewno$c / Susceptibility to overheating/ "
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-ENISO 643
Pasmowoéc / Banding / Zelligkeit PN-H-04504:1963
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupeiniajgce / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen, Erganzende Angaben
Boghrojonisbeiony agPN-H-A3220:2048-2
Krajcray Cartyfikut Smiade! Wanbe wndet
itytowych i S45-BWE-SNS wydany preex “ e
Zetum Kelowice Cant nr CRISERD SH04 . 75V . 2146
Hrejowa Dokiarac]s Wiasohnicl iyiouych
rr 140 {werzla 3) + WS OMR.00m T 4 ;  Cartyiat
ouificats be A1NOY FRTYR MY ETNTAT
Al Btz EO0 v ALIZRG G EINU T AR 512 006 53 241840 ~Hordoart &4
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachengutekiassen| — Kiows S "atzna (1117115 Wik 1 200 0002017,
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm |202.2, Z03
ODDZIAL NROZORU JAKOSG
K500C-T / $5212540 Kontrola jakosci MISTAZ/ZM ANY
Zo1 Quality Control Office i
Producent deklaruje, Zze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia, Quamgtskomm"e MN‘E:"J 1LIPEK
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn. .
Marek Filipek
Z08 Nr rei IReai d i

Reaistrier

ed

- BDO 000003392




